Ricordiamo che si lavora in scala e
che ogni decimo vale mm. 8,7 al
reale (16 per la scala N); le misure,
quindi, quanto piu sono precise tan-
to meglio e.

Praticare, sulla base dei tre spezzo-
niditrafilato, almeno due fori ciascu-
no per il fissaggio alla tavola. E’
opportuno che i fori siano abbastan-
za grandi per poter registrare la
squadratura:

foroda 5 pervitida 4
foroda 6 pervitida 5
foroda 7 pervitida 6

Bloccare sul lato destro (sul sinistro
per i mancini), con due morsetti, una
barretta diritta contro la quale ap-
poggiare idue spezzonicorti,in modo
che sporgano al di fuori per mm. 6 +
8, come indicato in fig. 3. Lo spazio
fra | due spezzoni deve permettere
alla cassa di infilarsi esattamente,
senza giochi. Verificare che la di-
stanza fra | due estremi A e B sia
inferiore alla luce del seghetto, cioé
che permetta comodamente il movi-
mento alternato.

Contrassegnata la corrispondenza
dei fori, rimuovere il tutto e forare la
tavola come segue:

puntada 3,5 perviteda 4
puntada 4,2 perviteda 5
puntada 5 perviteda 6

Prima di applicare i galletti, ungere
leggermente (ma leggermente) il fi-
letto con un po’ di grasso, cosi si
avvitano piu facilmente e non si
“strozzanc” nel legno, che hale fibre
elastiche.

Una volta bloccati, perfettamente in
linea, i due spezzonicorti, con l'aiuto
di una squadra (esatta) posizionare,
a 90°, lo spezzone lungo (fig. 4) che
serve da appoggio per la cassa
durante il taglio. Per quelle carrozze
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Fig. 4 - Perun facile appoggio della squadra, riutilizzare la barretta B.
Lo spezzone lungo SL deve essere allineato con l'interno di S1 in
modo che la carrozza, appoggiata contro SL, venga infilata nel vano

fra le due spalle.

Ifig. 5 - Qualora il modello avesse delle sporgenze sotto le fiancate,
e sufficiente applicare alla tavola due masselli dilegno squadrati M per
ristabilire il piano d'appoggio.

che presentassero, sotto le fiancate,
la sagoma delle batterie o di altre
apparecchiature, & necessario I'uso
di due masselli di legno, opportuna-

mente piazzati, per ricreare un ap-

poggio stabile (fig. 5).
Prima di iniziare il taglio inserire,
all'interno della cassa (e per quasi

]

Fig. 6 - Verifica dell'esatta squadratura dei due spezzoni corti; solo
I'angolazione di 90° consente il taglio perfettamente verticale.
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Fig. 7 - Correzione dell'angolazione mediante I'applicazione, dal di
sotto, di sottili strati di carta adesiva.

tutta la lunghezza), un listello di le-
gno abbastanza preciso per evitare
che la pressione della mano, che la
tiene ferma, la possa frantumare.
Tenere appoggiata perfettamente la
lama contro i fianchi esterni delle
spalle, imprimendo il movimento
avanti e indietro con calma e senza
fretta (il seghetto non & un martel-
lo pneumatico, deve essere usato
lentamente) facendo attenzione a
non premere troppo per non scheg-
giare la plastica. Inoltre usare una
lama fine e con i denti molto piccoli,
per metallo duro, percheé la seghetta
da legno (con i denti piu grossi)
spezzerebbe l|a plastica.

NOTA:

puo darsi che i due spezzoni corti di
trafilato non sia perfettamente in
squadra (leggermente chiusi o aper-
ti per deformazione dovuta ai ritiri
della trafilatura). Verificare, con una
quadra sicura, l'esattezza dei 90°
(fig. 6) ed eventualmente corregger-
ne I'angolazione (fig. 7) spessoran-
do, come indicato, con dei pezzettini
di carta adesiva. Per il trafilato lungo
non c¢'eé problema di squadratura,
perche si tratta soltanto di un riferi-
mento di appoggio.
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